Korak 1.

U polja «Korisnicko ime» i «Lozinka» (Slika 1.) uneti predhodno definisane parametre za ulazak u veb konfigurator.

Nakon toga kliknuti na dugme «Uloguj se».
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Korak 2.

Na naslovnoj stranici veb konfiguratora (slika 2.), moguée je odabrati Zeljeni profil za izradu fronta, klikom na njegovu sliku.
Takodje pored odabira modela profila, moguée je videti dodatne tehnicke crieze klikom na dugme «Tehnicki crieZ»,
dodatne fotografije klikom na «Galerija» i detalje koji su na veb sajtu klikom dugme na «Detaljnjije»
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Slika 2.




Korak 3.

Na stranici «Definisanje obrade profila i ispune fronta» (slika 3.), moZete izabrati Zeljenu zavrsnu obradu Al profila kao i tip stakla i

dodatne obrade za staklo poput, leplienja folija, kaljenje | KP obradu. Za odredjene ramove je ve¢ predefinisano da mora da se
radi KP obrada $to se moZe videti u napomeni ispod polja «Opcije za ispunu».

PROFIL | ISPUNE
Rak 1002 ArS plas )
Katmi - KASH
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Korak 4.

IZBOR ISPUNE
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Slika 3.

U polju «Opcije za ispunu» (slika 4.), mozZete odabati jednu od

dodatnih obrada za staklenu ispunu ukoliko je potrebno.
Leljenje folije, kaljenje ili KP obrada stakla.

Slika 4.
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Slika 5.

Na stranici «Definisanje profila» (slika 5.) sa leve strane moZete odabrati orjentaciju fronta, klikom na jednu od ponudjenih
opcija, dok u polja se desne strane je potrebno uneti broj komada frontova, Sirinu i visinu istog. Vrednosti se unose u milimetrima.
Takodje moZete dodati jo jedan ili vise frontova razli¢itih dimenzija klikom na dugme «Dodajte front», kopirati postojeéi

klikom na dugme «Kopirajte front» ili u potpunosti obrisati postoje¢i front klikom na dugme «Obrigite front».



Korak 5.

TEMNICKI CRTEZ

Bez buseria
Buzene rupa za Sarke

Busenie rupa sa postavfaniem Sarki

RUCICE
# Bez rupa 2a ruticu
Buberie rups 13 fsticy

ugradnia profila ruéice

BRAVICA

* Bez bravice

Busenje rups £a braviey
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Slika 6.

Na sfarnici «Dimenzionisanje profila se takodje nalaze i funkcionalnosti vezane za Sarke, rucice i bravice koje se potencijalno mogu
postaviti na aluminijumski front.

Postoje tri opcije za Sarke:

SARKE

@ Bez busenja

= Bugenje rupa za Sarke

' Busgenje rupa sa postavljanjem Sarki

Slika 7.
Na slici 7. je obabrana opcija «bez bugenja», $to znaci na frontu nije potrebno busiti otvore za $arke.
SARKE
) Bez busenja
@® Busenje rupa za Sarke
Ukupan broj 3arki: [4 v|
Pozicija Sarki se meri od donje vanjske ivice.
Centar 1.donje vanjske ivice. | 100 |
Centar 2.donje vanjske ivice. |733 |
Centar 3.donje vanjske ivice. | 1367 |
Centar 4.donje vanjske ivice. | 2000 |
© BuSenje rupa sa postavljanjern Sarki
Slika 8.

Na slici 8. je obabrana opcija «bugenje rupa za $arke», $fo znaci da éemo na osnovu broja 3arki i njiohovog rasporeda na frontu,
koji je definisan od donje ivice fronta na gore, izbusiti rupe na frontu.

Konfigurator sam odredjuje jednako rastojanje izmedju 3akri ukoliko korisnik ne definise drugacije, $to moze uraditi unosom pozicije
polje za odredjenu Sarku npr. umesto da druga $arka bude na 733mm, moZemo uneti vrednost 800mm.

Prva i poslednja $arka su udaljene 100mm od spoljasnjih ivica fronta ukoliko korisnik ne definise drugacije.




SARKE
© Bez busenja
' Bugenje rupa za Sarke

@ Busenje rupa sa postavljanjern Sarki
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Pozicija Sarki se meri od donje vanjske ivice.

Centar 1. donje vanjske ivice. |‘IOO |

EPostavi drugu Sarku |[ DTC D Sarka 0 3D crna v] ]
Centar 2. donje vanjske ivice. |733 |

CPostavi drugu arku

Centar 3. donje vanjske ivice. |‘I36? |

ClPostavi drugu garku

Centar 4. donje vanjske ivice. |2000 |

CPostavi drugu Sarku

Slika 9.

Na slici 9. je obabrana opcija «busenje rupa sa postavljanjem $arki», §fo znaci da kupac moZe obabrati koli€inu i tip Sarke koji Zeli da
bude postavljen na aluminijumski front. U padajuéem meniju polja «<Montaza Sarki» moguce je odabrati brend i tip Zeljene Sarke, zatim
u padajuéem meniju «Ukupan broj $arki» moguée je uneti Zeljenu koli€inu arki koje treba postaviti na front.

Nova moguénost u konfiguratoru jeste moguénost kombinovanja vise tipova Sarki na jednom aluminijumskom frontu.

Primer: Ukoliko su nam potrebne Cetiri Sarke na frontu, ali Zelimo da su dve sa oprugom i dve sa usporivacima, moZzemo oznaciti
«Postavi drugu arku» ispod 3arke koju Zelimo da zamenimo postoje¢om i u padajuéem meniju sa desne strane odabrati sa kojim tipom
Sarke Zelimo da zamenimo isfu.

Ovo je moguée uraditi za svaku Sarku koja se nalazi na frontu, takodje konfigurator ¢e kao alternativne Sarke nuditi iskljucivo $arke

iz istog brenda ili serije, kako bi sve bilo kompatibilno.

Korak 6.

Ovaj korak se odnosi na definisanje ruice na aluminijumskom frontu.
Postoje tri opcije za rucicu:

RUCICE
® Bez rupa za ruticu
© BusSenje rupa za rucicu

© Ugradnja profila rugice

Slika 10.

Na slici 10. je prikazana prva opcija «Bez rupa za rucicu» §to zna&i da nece biti busenja ili montaZe rucke na front, ukoliko je korisnik
odabrao ovu opciju.



RUCICE

© Bez rupa za ruéicu

@® Busenje rupa za ruticu

Pozicija: Herizontalno, uz gornj ¥

Osnovno rastojanje rupa: 32 mm

Centar prve rupe od desne spoljne ivice (mm)

Centar prve rupe od gornje spoljne ivice (mm)

w | w
SRR
<

O Ugradnja profila rucice

Slika 11.

Na slici 11. je prikazana prva opcija «Busenje rupa za rucicu», u kojoj je moguce definisati poziciju ruice i raspon rupa koje treba
izbusiti na alumnijumskom frontu i samom staklu.

Horizontalno, uz gornj ¥

Horizontalno, uz gornju ivicu

.. . . . Horizontalno, uz donju ivicu
Na slici 12. su prikazane orjentacije

Vertikalno, uz gornju ivicu
za postavljanje rucice na front. Vertikalno, na centru

Vertikalno, uz donju ivicu

Slika 12.

RUCICE
© Bez rupa za rucicu
< Busenje rupa za rugicu

® Ugradnja prefila ruice

Profil rugice: -Ilzaberi- v

-lzaberi-

RAM 1002 A/S int. rucka CM
RU N 3810 profil ruc. CM
RU N 5025 profil ru¢. CM

Slika 13.

Na slici 13. je prikazana treca opcija «Ugradnja profila rugice», u kojoj je moguce definisati model, duZinu i poloZaj profila ru¢ice
koji se postavlja na aluminijumski front.



Korak 7.

Ovaj korak se odnosi na definisanje rupa za bravicu na aluminijumskom frontu.
Postoje dve opcije:

BRAVICA

® Bez bravice

© Busenje rupa za bravicu

Na slici 14. je prikazana prva opcija gde je oznaceno «Bez bravice» §to zna&i da se nece busiti rupa za istu.

BRAVICA

© Bez bravice

® Busenje rupa za bravicu

Slika 14.

Preénik bravice: ‘250

Centrirajte bravicu od donje spoljne ivice (mm): ‘200

Centrirajte klju¢aonicu od desne spoljne ivice (mm) ‘24
Centriraj bravicu

Slika 15.

Na slici 15. je prikazana druga opcija gde je oznaceno «Busenje rupe za bravicu», ukoliko je oznadena ova opcija korisnik mora

da definige na koliko od spoljagnjih ivica Zeli da se pozicionira rupa za bravicu, kao i pre¢nik otvora za istu.

Klikom na dugme «Centriraj bravicu» konfigurator ¢e pozicionirati automatski rupu na pola duZine stranice nasuprot stranici rama gde

su postavljenje 3arke.



Korak 7.
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Slika 16.

U koraku 7. nakon 3fo se unesu sve potrebni podaci klikom na dugme «Sacuvaj» (slika 16.) pojavice se jos dodatnih opcija
(slika 17.) kao 3to su:

«lzmeni nalog» - opcija koja omogucava da se korisnik vrati kroz radni nalog i promeni odredene vrednosti ukoliko ima potrebe za tim

«Prosledi na izradu» - opcija koja je neophodna da se radni nalog posalje na izradu i dobije svoj jedinstveni redni broj na osonovu
kojeg je moguce kasnije proveriti status radnog naloga.

«Obrisi» - opcija koja omogucava da se radni nalog izbrise.

«Napravi kopiju» - opcija koja omogucava da se radni nalog kopira u potpunosti.

«PDF» - opcija koja omoguéava da se radni nalog ili porudzbenica izvezu iz konfiguratora kao PDF dokument.

«Print» - opcija koja omogucava da se radni nalog ili porudzbenica stampa.

RADNI NALOG PORUDZBENICA

PORUDZBENICA

1S0 9001 broj dokumenta: Broj radnog naloga: Broj porudZbenice: Datum:

180 Dokument: 9001 - 30.9.2025

Slika 17.



Slika 18.

Na pocetnoj strani levom gornjem uglu klikom na novu funkciju «Status porudzbine» moZete provetiti u kojoj fazi

porudzbine koje se nalaze u okviru Vaseg korisnickog naloga.

v @ nrodesmpofiniams X &

€ 3 0 = amcvewcpsiia/iams

izrade su sve predhodne

A 1002 5. AN 1002 b

Ineame  gues

st -

" o,

i 10030 R 1004 R 1007 T
Ishockicne: G Isnghiie  Gaie Iogiel Galie

[T

fam 0z

i ,
- -

o o
3 =
Ram 1000 R 1010
Galin ekl Gk

Dizsin | razvoy: Mansge [T



	Page 1
	Page 2
	Page 3
	Page 4
	Page 5
	Page 6
	Page 7
	Page 8

